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54. Foam distributing device from a pressurized vessel 

57. Foam distributing device (1) in which a liquid 
containing the product to be distributed, a foaming agent 
and a propellant is contained in the pressurized vessel. 
According to the invention, to bring about the formation 
of foam before the output orifice of the liquid, a sintered 
element (1 1) is inserted on the route of the liquid between the 
vessel (2) and the output orifice the pores of which have a diameter 
between 5 and 100 micrometres. 
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FOAM DISTRIBUTING DEVICE FROM A PRESSURIZED VESSEL 

The present invention relates to a foam distributing device from a vessel under pressure 
containing a liquid made up of a product to be distributed, a foaming surfactant agent and a liquefied 
propellant. 

The pressurized distributors are well known. They are generally made up of a vessel into which, 
through a valve holder, a valve is inserted, the fixed valve body opening up in the vessel A push-button 
allows the valve to be operated under the action of a manual push by the user. The push-button 
comprises a distribution channel linked to the valve output, a channel that opens up on the outside 
through a distribution orifice. 

For a foam distributor, the liquid packed into he vessel contains the product to be distributed 
which is, for example, a hair treatment product, a shaving cream or a maintenance product; given that a 
distribution in the form of a foam is wanted, it also contains a foaming agent which is a surfactant agent, 
for example, an alcoyl sulphate; given that a distribution under mainly constant pressure is required in 
order to maintain the characteristics of the distribution fixed during the whole emptying of the vessel, it 
also contains a liquefied propellant, for example, butane, propane or a fluorinated or chlorofluorinated 
hydrocarbon. 

In the distributors well known to date, if a product apt to foam is distributed, the foam expands 
after the distribution orifice; the expansion of the foam may be relatively long. There is therefore a 
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risk of sending a liquid jet over the surface, the foam expanding only on the surface. In these conditions, 
the volunie of foam distributed over the treated surface is not easily controllable and the reaction of the 
user is rather unfavourable. A means has therefore been sou^t so that the foam expands before the 
distribution orifice so as to distribute foam akeady formed and, consequently, to control the distribution 
of the foam over the treated surface. 

According to the present invention, it has been found that it was possible to distribute foam 
already formed by placing a sintered element or frit on the route of the liquid apt to foam. 

The object of the present invention is therefore a foam distribution device from a pressurized 
vessel containing a liquid made up of a mixture of a product to be distributed, a foaming agent and a 
liquefied propeUant, at least one valve being fixed to the vessel, the body of said valve opening up in the 
vessel and a push-button allow said valve to be actuated by forcible insertion of the valve steam and 
comprising an ejection channel linked to the valve output, said distribution channel opening into the 
outside through a distribution orifice, characterized by the fact that a sintered elements whose pores 
have mean diameter between 5 and 100 micrometres is placed on the route followed by the distributed 
liquid jet between the vessel and the distribution orifice. 

As is well known, the sintered elements are porous bodies obtained by agglomeration by 
heating and/or pressure of particles of certain materials such as glass, ceramics, metals or plastics. 
According to the present invention, frits of all kinds can be used provided that they are compatible 
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with the distributed liquid. The diameter of the pores must be greater than 5 micrometres because, for 
smaller diameters, the pressure required to have an adequate flow of liquid pass through the frit is too 
high for one to be able to tolerate it as regards safety for pressurized vessels intended for domestic use. 
For frits with pores whose mean diameter is greater than 100 micrometres, there is a risk of the 
formation of foam only occurring after the distribution orifice. 

According to a first embodiment, the sintered element is arranged in the ejection channel of the 
push-button before the distribution orifice downstream of the valve. This sintered element may be fixed 
permanently in this channel or in a mobile manner between two extreme positions: a fu^t position where 
the sintered element is situated on the route of the liquid and a second position where it is outside the 
route. In the latter case, one may, according to the uses, either obtain a compact foam formed before the 
distribution orifice or obtain a more liquid distribution from which the foam is formed after the 
distribution orifice or obtain any intermediate foim, i.e. a foam more or less firm at the distribution 
orifice according to the location of the sintered element between its two extreme positions. 

This first embodiment is used, preferably with frits having pores of diameter between SO and 
100 micrometres when the product to be distributed is loaded with polymer(s), for example in the case 
of a hair treatment product; in fact, by adopting such dimensioning, the risks of clogging of the frit by 
dried polymer formed between two successive distributions are avoided. 
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According to a second embodiment, the sintered element is placed upstream of the valve inside 
the vessel. According to a first variant, a plunger tube is fixed to the valve body and the sintered element 
is arranged in the plunger tube. In order to avoid problems linked with the purge of the plunger tube at 
the start of each distribution, the fitted element is preferably situated in the upper third of the latter. 
According to a second variant, the ftit is fixed to the part of the valve body situated in the vessel, i.e. just 
before the inlet of the distributed product in the valve. 

If the vessel does not mainly contain polymers, the pores of the sintered element have a mean 
diameter between 5 and 10 micrometres. 

hi order to understand better the object of the invention, several embodiments shown in the 
attached drawing will be described below with the aid of purely illustrative and non-limitative examples. 

hi this drawing: 

- figure 1 shows in partial longitudinal section a distributor according to the embodiment in 
which the sintered element is anraiiged in a fixed nuoiher downstream of the valve; 

- figures 2 and 4 show in partial longitudinal section a variant of the first embodiment of the 
distributor according to the invention in which the sintered element is arranged in an adjustable manner 
downstream of the valve, figure 2 showing one of the extreme positions of the sintered element and 
figure 4 showing the other; 

- figure 3 is a view along m-in of figure 2; 
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- figure 5 shows in partial longitudinal section a first variant of the second embodiment of the 
distributor according to the invention according to which the sintered element is arranged on the part of 
the valve body situated in the vessel; 

- figure 6 shows in partial longitudinal section a second variant of the second embodiment of the 
invention in which the sintered element is arranged in a plunger tube fixed to the valve body. 

The distributor device shown schematically in figure 1 is designated as a whole by the reference 
1. It is made up of a cylindrical vessel 2, closed at its upper end (opposite the body) by a valve shield in 
the centre of which a valve 4 is inserted whose emerging stem 4a can be seen in figure 1. A skirt 18 is 
fixed by clicking into a groove 2a of the vessel 2 and comprises, in the central part of its upper zone, a 
push-button 5 comprising a cap 15 linked to the skirt 18 by a film hinge 17 and separated form the skirt 
18, except at the level of the film hinge 17, by a slot 16. This cap 15 comprises a surface 15a, which the 
user presses to actuate the valve. The push-button 5 comprises a distribution channel 6, defined by two 
cylindrical conduits 7 and 8 integral with the cap 15. The longitudinal axes of these two conduits are 
offset and have different diameters. The conduit 7, of greater diameter, is arranged inside the cap 15. 
This conduit 7 is partly closed at its end closest to the vessel 2 by a horizontal partition 9 to which a 
cylindrical skirt 10 with the same axis as the stem 4a of the valve 4 is connected. The edge of the skirt 
10 is bevelled and has a diameter so that it can be 
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stem 4a of the valve. The conduit 8 has a smaller diameter and it extends over its major part outside 
adapted to the cap 15. A cylindrical frit 1 1 is arranged in the channel 6; it has such a diameter that it can 
be inserted into the conduit 8 with slight clamping and a length such that its lower end rests on the 
partition 9 of the conduit 7, its upper part remaining inside the conduit 8. On the upper edge of the 
conduit 8 an end piece 12 is fixed, which flares out into a trumpet shape. The orifice of this end piece 12 
is partly closed by a small plate 13 linked to the wall of the end piece by radially arranged tabs 14. 

In order to actuate the distributor, the user presses the surface 15a of the cap 15. The skirt 10 
presses on the valve stem 4a and forcibly inserts it which actuates the valve. The liquid contained in the 
vessel 2 exits dirough the valve stem 4a and passes into the channel 6 where it crosses the frit 11. The 
foam is therefore already formed at the level of the mouth of the end piece 12 which constitutes the 
distribution orifice of the foam. 

In figures 2 to 4 a distributor device 101. according to the invention is illustrated schematically, 
in which a mobile iiit 1 11 is placed in the ejection channel 106 of the push-button 105. 

The distributor device 101 comprises a vessel 102 closed by a valve shield whose tightening 
flange has been designated by 103; into this shield is inserted a valve 104 provided with an emerging 
stem 104a. A push-button 105 is arranged on this vessel. This push-button 105 comprises a cylindrical 
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skirt 1 18 which is fixed by cHcking on to the tightening flange 103 of the valve shield. On to the skirt 
188 is fixed, by a film hinge 1 17, a mobile cap 1 IS comprising an inclined external support surface 1 ISa 
which the user can press. This mobile cap 1 15 is separated form the skirt 1198 by an annular slot 116 
except at the level of the hinge 1 17. The push-button 105 comprises an ejection channel 106 which is 
formed form two axially offset cylindrical conduits. The conduit 107 is coaxial with the emerging stem 
104a and its lower edge is bevelled so that it engages with and rests on the emerging stem 104a. The frit 
1 1 1 is made up of a pull unit comprising a small rectangular plate 1 1 la provided with an opening 1 1 Ic 
and a right-angled rim 11 lb allowing the pull unit to be grasped. This pull unit 111 slides linearly partly 
on a flat surface 119 of the cap 115 and partly in a groove 120 made in a thickened part of the cap 115 
located below the support surface 1 15a. It can be seen that, according to the position of the pull unit 111, 
the liquid jet exiting from the valve stem 104a crosses the frit (figure 2) or passes fineely through the 
opening 1 1 Ic (figure 4). The user can then choose the foam formation point: in the position in figure 2, 
the foam is formed in the conduit 108 before the distribution orifice; in the position in figure 4, the foam 
is formed later, possibly only on the project support; for an intermediate position of the frit 111, the 
foam formation start point is intermediate. 

Figure 5 shows a first variant of the embodiment of a distribution device 201 according to the 
invention in which the fiit 211 is located m the vessel 202 upstream of the valve. The vessel 202 is 
closed by a valve shield whose tightening flange is designated by 203; in the centre of the shield a 
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valve 204 is inserted comprising an emerging stem 204a located outside the vessel 202 and a valve body 
204h opening up in the vessel 202. The edge of the valve body 204h is crenellated by slots 221 
uniformly distributed over its periphery. The frit 21 1 is made up of a cover that nests with the valve 
body, the elasticity afforded by the slots 221 facilitating die nesting. When the user actuates the valve 
204 by forcibly pressing the valve stem 204a with the aid of a push-button (not shown), the vessel being 
turned with the valve 204 towards the bottom, the liquid in the vessel 202 penetrate through the frit 21 1 
into the valve body 204h. One thus generates the foam upstream of the closing and opening zone of the 
valve 204. 

Figure 6 shows a second variant of the second enibodiment of the distributor device accoiding 
to the invention. The distributor device 301 is made up of a vessel 302 closed by a valve shield whose 
tightenuig flange has been designated by 303; into this shield is inserted a valve 304 comprising an 
emerging stem 304a and a valve body 304h located in the vessel 302. A push-button (not shown) is 
fixed to the tightening flange 303 of the valve shield and comprises a mobile cap used to press on the 
emerging stem 304a to operate the valve 304. The valve body 304h is extended by a tubing 304c of 
smaller diameter than the body 304h; a plunger tube 321 is forcibly engaged with this tubing 304c. The 
frit 31 1 is made up of a cylindrical plug which is introduced into the plunger tube; it is arranged like a 
stop against the edge of the tubing 304c. 

When the user operates die valve 304, the vessel 302 being turned with the valve 304 upwards. 
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the liquid rises in the plunger tube 321 and across the frit 31 1 being reaching the valve 304. The foam is 
forms when crossing the frit 31 1, consequently upstream of the valve 304. 
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CLAIMS 

1 - Foam distributor device (1, 101, 201, 301) from a pressurized vessel (2, 102, 202, 302) 
containing a liquid made up of a mixture of a product to be distributed, a foaming agent and a liquefied 
propellant, at least one distribution valve (4, 104, 204, 304) being fixed to the vessel, the body of said 
valve (204h, 204h) opening up in the vessel (2, 102, 202, 302), a push-button permitting said valve (4, 
104, 204, 304) to be actuated and containing an ejection channel (6, 106) linked to the valve output (4a, 
104a), said channel opening on the outside through a distribution orifice, characterized by the fact that a 
sintered element (11, 111,211,311) whose pores have a mean diameter between S and 100 micrometres 
is placed on the route of the distributed liquid between the vessel and the distribution orifice. 

2 - Device according to Claim 1, characterized by the fact that the sintered element (11,11 1) is 
arranged downstream of the valve (4, 104) in the ejection channel (6, 106) of the push-button upstream 
of the distribution orifice. 

3 - Device according to Qaim 2, characterized by the fact that die sintered element (111) is 
arranged in the ejection channel (106) in a mobile manner between two positions: a fu-st position where 
the frit is arranged on the route of the distributed liquid through the valve and a second position where it 
is outside said route. 

4 - Device according to Claim 1, characterized by the fact that the sintered element (211, 31 1) is 
arranged upstream of the valve (204, 304) inside the vessel (202, 302). 

5 - Device according to Claim 4, characterized by the fact that a plunger tube (321) is fixed 
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to the body (304h) of the valve (304), the sintered element (311) being arranged in said plunger tube 
(321). 

6 - Device according to Claim 5, characterized by the fact that the sintered element (311) is 
arranged in the upper third of the plunger tube (321). 

7 - Device according to Claim 4, characterized by the fact that the sintered element (211) is 
fixed to the part of the valve body (204h) situated in the vessel (202). 

8 - Device according to Claim 2, whose vessel (102) contains a polymer-loaded product to be 
distributed, characterized by the fact that the pores of the sintered element (1 1 1) has a mean diameter 
between SO and 100 micrometres. 

9 - Device according to Claim 1. the vessel (2. 102, 202, 302) does not contain many polymers 
in the liquid to be distributed, characterized by the fact that the pores of the sintered element (11, 111, 
211,311) have a mean diameter between 5 and SO micrometres. 

10 - Device according to one of the Claims 1 to 9, characterized by the fact that the valve (4, 
104, 204, 304) is an emergency stem valve. 
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DISPOSITIF DISTRIBUTEUR DB MOUSSE A PARTIR D'DN 
RECIPIENT PRESSURISE. 

La prSsente invention concerne un diepositif 
distributeur de mousse a partir d'un recipient sous 
5 pression contenant un liquids constitufi par un produit 
& distribuer, un agent tensio-actif moussant et un 
propulseur liqu6fid. 

Les distributeurs pressurises sont bien 
connus* lis sont g^nfiralement constituSs par un 

10 recipient sur lequel, par 1 ' intenn6diair e d'une 
coupelle de valve, est sertie une valve, le corps de 
valve fixe s'ouvrant dans le recipient. Un bouton- 
poussoir permet d'actionner la valve sous 1' action 
d'une pottss^e manuelle de I'utlllsateur. Le bouton- 

15 poussoir comports un canal de distribution relie la 
sortie de valve, canal qui s'ouvre & I'extfirieur par 
un orifice de distribution. 

Pour un distributeur de mousse, le. llqulde 
condltionne dans le recipient contient le produit h 

20 distribuer, qui est, par exemple, un produit traltant 
pour les cheveux, une crSme & raser, ou un produit 
d'entretien ; 6tant donnS que I'on dSsire une distri- 
bution sous forme de mousse, 11 contient aussl un 
agent moussant, qui est un agent tensio-actif, par 

25 exemple un alcoylsulfate ; etant donnfi que I'on 
desire une distribution sous une pression sensible- 
ment constante pour maintenir fixes les 
caracteristiques de la distribution pendant toute la 
vidange du recipient, 11 contient aussl un propulseur 

30 llquefie pai^ exemple du bucane, du propane ou un hydro- 
carbure fluor^ chlorof lucre. 

Dans les distributeurs connus jusqu'^ 
present, lorsqu'on distribue un produit susceptible de 
mousser, la mousse expanse apresi' orifice de dlstrl- 

35 butlon ; 1* expansion de la mousse pent etre relative- 
ment longue. II y a done un risque d'envoyer sur la 
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surface A tralter un jet llqulde, la mousse ne s'expan- 
sant que sur la surface. Dans ces conditions, le 
volume de mousse rSparti sur la surface traitSe n'est 
pas facilement contrOlable et la reaction de 
5 I'utilisateur est assez dgfavorable. On a done cherchfi 
un moyen pour que la mousse s* expanse avant 1' orifice 
de distribution, de fagon & distribuer de la mousse 
ddjik formSe et par consequent, & contrOler la 
repartition de la mousse sur la surface traitSe. 

10 Selon la prSsente invention, on a trouvfi que 

I'on pouvait distribuer de la mousse d6ja formSe en 
interposant sur le trajet du liguide susceptible de 
mousser, un element frittd ou fritte. 

La present e invention a done pour objet un 

15 dispositif distributeur de mousse a partir d'un 
recipient pressurisS contenant un liquide constituS 
par le melange d'un produit h distribuer, d'un agent 
moussant et d'un propulseur Iiqu6fi6, au moins une 
valve etant fix6e sur le recipient, le corps de ladite 

20 valve s'ouvrant dans le recipient et un bouton- 
poussoir permettant d'actionner ladite valve par 
enfoncement de la tige de valve et comportant un canal 
d' ejection relie a la sortie de valve, ledit canal de 
distribution s'ouvrant a I'exterieur par un orifice de 

25 distribution, caracterise par le fait qu'un element 
fritte dont les pores ont un diam&tre moyen compris 
entre 5 et 100 micrometres est interpose sur le trajet 
suivi par le jet de liquide distribue entre le 
recipient et 1' orifice de distribution. 

30 De fagon connue, les elements frittes sont 

des corps poreux obtenus par agglomeration par chauf- 
fage et/ou pression de particules de certains 
materiaux tels que le verre, la c6ramique, les m6taux 
ou les matieres plastiques. Selon la presente inven- 

35 tion, on pent utiliser des frittes de toute nature^ h 
condition qu'elles soient compatibles avec le liquide 
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distrlbufi. Le dlam^tre des pores doit ^tre supdrleur 
k 5 micrometres, car pour des diam&tres inffirieurs, la 
pression nScessaire pour faire passer un dSbit satis- 
faisant de liguide ^ travers la fritte est trop 61ev6e 
5 pour que I'on puisse la tol^rer sur le plan de la 
86curit6 pour des rficipieuts pressurises destines h 
1' usage domestique. Pour des frittes ayant des pores, 
dont le diam^tre moyen est supSrieur & 100 
micrometres, la formation de mousse risque de ne se 

10 faire qu'aprgs 1' orifice de distribution. 

Selon un premier mode de realisation, 
1' element fritte est dispose dans le canal d^ejection 
du bouton-poussoir avant 1' orifice de distribution, en 
aval de la valve. Get element fritte pent dtre fixe de 

15 f agon permanente dans ce canal ou de f agon mobile 
entre deux positions extremes : une premiere position 
otl 1' element fritte se trouve sur le trajet du 
liquide, et une seconde position oii il est en dehors 
du trajet. Dans ce dernier cas, on pent, en fonction 

20 des utilisations, soit obtenir une mousse serree 
formee avant 1' orifice de dis,tribution, soit obtenir 
une distribution plus liquide, e partir de laquelle la 
mousse se forme apres 1' orifice de distribution, soit 
obtenir tout intermediaire, c'est-&-dire une mousse 

25 plus ou moins ferme au niveau de 1' orifice de distri- 
bution selon le positionnement de 1' element fritte 
entre ses deux positions extremes. 

Ce premier mode de realisation est utilise, 
de preference avec des frittes ayant des pores de 

30 diametre compris entre 50 et 100 micrometres, quand le 
produit e distribuer est charge en polymere(8), par 
exemple dans le cas d'un produit traitant pour les 
cheveux ; en effet, en adoptant un tel dimensionne- 
ment, on evite les risques de colmatage de la fritte 

35 par du polymere seche forme entre' deux distributions 
successives. 
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Selon un second mode de rSalieation, 
l'£16nient frittS est disposS en amont de la 
valve/ h I'intSrieur du recipient. Selon une 
preiuifere variante, un tube plongeur est fix6 au corps 
5 de valve et l'616ment frittfi est dispose dans le tube 
plongeur. Pour 6viter les probl&mes ligs & la purge du 
tube plongeur au d6but de chague distribution, 
I'^l&aent frittfi est, de pr6f6rence, situfi dans le 
tiers supSrieur de celui-ci. Selon une seconde 
10 variante, la fritte est fixSe sur la partie du corps 
de valve situ^e dans le recipient, c'est-S-dire, juste 
avant I'entrfie du produit distribufi dans la valve. 

Lorsgue le recipient ne contient sensible- 
ment pas de polymferes, les pores de l'61&aent frittg 
15 ont un diaiaStre moyen compris entre 5 et 10 
laicromdtres . 

Pour mieux faire coroprendre I'objet de 
1' invention, on va en dficrire ci-apr6s, a titre 
d'exeinples purement illustratifs et non liiuitatifs, 
20 plusieurs modes de mise en oeuvre reprSsentfis sur le 
dessin annex§, i 

Sur ce dessin : 

- la figure 1 repr6sente, en coupe longitu- 
dinale partielle, un distributeur selon le premier 

25 mode de realisation de 1' invention dans leguel 
1' element fritte est dispose de fagon fixe en aval de 
la valve ; 

- les figures 2 et 4 representent, en coupe 
longitudinale partielle, une variante du premier mode 

30 de realisation du distributeur selon 1' invention, dans 
laguelle 1' element fritte est dispose de fagon 
r6glable en aval de la valve, la figure 2 montrant 
I'une des positions extremes de 1' element fritte et la 
figure 4 montrant 1' autre ; 

35 - la figure 3 est une vue selon III-III de 

4 la figure 2 ; 
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- la figure 5 reprSsente, en coupe longitu- 
dinale partielle, une premi&re variant e du second mode 
de realisation du distributeur selon 1' invention, 
selon laquelle 1' Element frittd est disposS sur la 

5 partie du corps de valve situfie dans le recipient ; 

- la figure 6 reprSsente, en coupe longitu- 
dinale pazrtielle une seconde variante du second mode 
de realisation de 1' invention, dans laquelle I'Sl&aent 
f ritte est dispose dans un tube plongeur f ixd au corps 

10 de valve, 

Le dispositif distributeur represents 
scheiQatiguement sur la figure 1 est designe dans son 
ensemble par la reference 1« II est constitue par un 
recipient cylindrique 2, ferm6 ft son extremite 

15 superieure (opposee au fond) par une coupelle 3 de 
valve au centre de laquelle est sertie une valve 4 
dont on voit sur la figure 1 la tige emergente 4a. Une 
jupe 18 est fixes par claguage sur une gorge 2a du 
recipient 2 et comport e, dans la partie centrale de sa 

20 zone superieure, un bouton-poussoir 5 comportant un 
capot 15 relie d la jupe 18 par une charnifere film 17 
et separe de la jupe 18^ sauf au niveau de la 
charnidre film 17, par une fente 16. Ce capot 15 com- 
porte une surface 15a sur laquelle I'utilisateur 

25 appuie pour actionner la valve. Le bouton-poussoir 5 
comporte un canal de distribution 6, defini par deux 
conduits cylindriques 7 et 8 solidaires du capot 15. 
Les axes longitudinaux de ces deux conduits sont 
decaies et ils ont des diamdtres differents. Le con- 

30 duit 7, de plus grand diamStre, est dispose & 
I'interieur du capot 15. Ce conduit 7 est partielle- 
ment ferme, h son extremite la plus proche du 
recipient 2, par une cloison horizontale 9 sur 
laquelle se raccorde une jupe cylindrique 10 ayant le 

35 mtoe axe que la tige 4a de la valve 4. Le bord de la 
jupe 10 est biseaute et a un diam&tre tel qu'll pulsse 
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6 'adapter sur la tige 4a de valve. Le conduit 8 a un 
plus falble diam&tre et 11 se prolonge en majeure par- 
tie h I'extfirieur du capot 15, Une fritte cylindrique 
11 est disposSe dans le canal 6 ; elle a un dlarndtre 
5 tel qu'elle pulsse dtre Introduite dans le conduit 8 
avec un ISger eerrage et une j longueur telle que son 
extr^mitS infSrieure repose sur la cloison 9 du con- 
duit 7, sa partie sup6rleure restant a I'intfirleur du 
conduit 8. Sur le bord sup^rleur du conduit 8 est £1x6 

10 un eiDbout 12 s'Svasant en tron^ette. L'orlflce de cet 
einbout 12 est partie llement f ena6 par une plaguette 13 
reli€e k la parol de 1' einbout par des pattes 14 
dlspos6es radlalement. 

Pour actlonner le dlstributeur, 

15 I'utlllsateur appule sur la surface 15a du capot 
15. La jupe 10 appule sur la-tlge -ia de valve 
et I'enfonce, ce qui actionne la valve. Le 
llqulde contenu dans le recipient 2 sort par la 
tlge 4a de valve et passe dans le canal 6 oil 

20 11 traverse la fritte 11. La mousse commence h 
s'expanser aprds la fritte 11. La mousse est 
done d6j& fomde au niveau de . 1' embouchure de 
I'embout 12, qui constltue 1 'orifice de distribu- 
tion de la mousse. 

25 Sur les figures 2 h 4 est lllustrS 

schdmatlqueroent un dlsposltlf dlstrlbuteur 101 selon 
1' Invention, dans lequel une fritte 111 mobile est 
interpos6e dans le canal d'fijectloii i06 du bouton- 
poussolr 105. 

30 Le dlsposltlf dlstrlbuteur 101 comporte un 

r6clplent 102 fermS par une coupelle de valve dont le 
bourrelet de sertlssage a 6t6 d6slgn6 pat 103 ; sur 
cette coupelle est sertle une valve 104 munle d'une 
tlge 6mergente 104a. Sur le rficlplent est dlsposfi un 

35. bouton-poussoir 105. Ce bouton-poussoir 105 coii5>orte 
une jupe cylindrique 118 qui se fixe par claquage sur 
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le bourrelet de eertissage 103 de la coupelle de 
valve, Sur la jupe 118 est fixS par une charni&re film 
117 un capot mobile 115 comportant une surface d'appui 
externe inclinSe 115a sur laguelle I'utilisateur peut 
5 appuyer. Ce ' capot mobile 115 est sgparfi de la jupe 118 
par une fente annulalre 116 sauf au niveau de la 
charnidre 117. Le bouton-poussoir 105 conqporte un 
canal 106 d' Ejection qui est formd de deux conduits 
cylindriques dScalSs axialement. Le conduit 107 est 

10 coaxial & la tige 104a Smergente et son bord inf 6rieur 
est biseautfi pour s' engager et appuyer sur la tige 
104a 6mergente« La fritte 111 est constitute par une 
tirette conqportant une plaquette rectangulaire 111a 
munie d'une ouverture 111c et un rebord h angle droit 

15 111b permettant de saisir la tirette. Cette tirette 
111 coulisse linSairement en partie sur une surface 
plane 119 du capot 115, en partie dans une rainure 120 
mtnagte dans une partie Spaissie du capot 115 sltufie 
sous la surface d'appui 115a. On voit que, selon la 

20 position de la tirette 111, le jet de liquide sortant 
de la tige 104a de valve traverse la fritte (figure 2) 
ou passe librement par 1' ouverture 111c (figure 4), 
L'utilisateur peut done choisir le point de formation 
de la mousse : dans la position de la figure 2, la 

25 mousse se forme dans le conduit 108 avant 1 'orifice de 
distribution ; dans la position de la figure 4 la 
mousse se forme plus tard, Sventuellement seulement 
sur. le support de projection ; pour une position 
intermtdiaire de la frette 111, le dSbut de formation 

30 de mousse est intermtdiaire. 

La figure 5 reprSsente une premifere variante 
du mode de realisation d'un dispositif de distribution 
201 selon 1' invention, dans lequel la fritte 211 est 
situde dans le recipient 202 en amont de la valve. Le 

35 recipient 202 est fermfi par une coupelle de valve dont 
le bourrelet de sertissage est ddsignt par 203 ; au 
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centre de la coupelle est sertie une valve 204 compor- 
tant une tige fimergente 204a situfie en dehors du 
recipient 202 et un corps de valve 204b s'ouvrant dans 
le recipient 202. Le bord du corps de valve 204b est 
5 cr6nel6 par des fentes 221 rgparties r6guli6reiaent sur 
sa p6riph6rie. La fritte 211 est constituSe par un 
couvercle qui s'embolte sur le corps de valve, 
1' elasticity donnfie par les fentes 221 facilitant 
I'emboltage. Lorsque I'utilisateur actionne la valve 

10 204 par enfoncement de la tige de valve 204a a I'aide 
d'un bouton-poussoir (non represent^), le recipient 
fitant tournfi valve 204 vers le bas, le liquide contenu 
dans le recipient 202 pfinStre d travers la fritte 211 
dans le corps de valve 204b. On gfinSre done la mousse 

15 en amont de la zone de fermeture et d'ouverture de la 
valve 204. 

La figure 6 reprSsente une seconde variante 
du second mode de realisation du dispositif distribu- 
teur selon 1' invention. Le dispositif distributeur 301 

20 est constitue par un recipient 302 ferm6 par une 
coupelle de valve dont le bourrelet de sertissage a 
ete designe par 303 ; sur cette coupelle est sertie 
une valve 304 comportant une tige emergente 304a et un 
corps de valve 304b situ6 dans le recipient 302. Dn 

25 bouton-poussoir (non represent6) est fixe sur le 
bourrelet de sertissage 303 de la coupelle de valve et 
comporte un capot mobile servant a appuyer sur la tige 
emergente 304a pour actionner la valve 304. Le corps 
de valve 304b est prolonge par une tubulure 304c de 

30 plus faible diamStre que le corps 304b ; un tube 
plongeur 321 est engage d force sur cette tubulure 
304c. La fritte 311 est constituee par un bouchon 
cylindrique qui est introduit dans le tube plongeur ; 
elle est disposes en butee centre le bord de la tubu- 

35 lure 304c. 

Lorsque I'utilisateur actionne la valve 304, 
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le recipient 302 €tant tourn§ valve 304 vers le haut, 
le llqalde monte dans le tube plongeur 321 et & 
travers la frltte 311 avant d'atteindre la valve 304. 
La mousse se forme h la traversSe de la frltte 311, 
5 par consequent en amont de la valve 304. 
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REVENDICATIONS 

1 - Dispositif distributeur (1, 101, 201, 

301) de mousse a partir d'un rScipient (2, 102, 202, 

302) pressurise contenant un liquide constituS par le 
5 melange d'un produit & distribuer, d'un agent moussant 

et d'un propulseur Iiqu6fi6, au moins una valve 
(4, 104, 204, 304) de distribution Stant fixSe sur le 
recipient, le corps de ladlte valve (204b, 304b) 
s'ouvrant dans le recipient (2, 102, 202, 302), un 

10 bouton-poussoir permettant d'actionner ladite valve 
(4, 104, 204, 304) et contenant un canal (6, 106) 
d' Ejection relifi ft la sortie de valve (4a, 104a), 
ledlt canal s'ouvrant 21 I'extSrieur par un orifice de 
distribution, caractfirisfi par le fait qu'un 616iaent 

15 frittg (11, 111, 211, 311) dont les pores ont un 
diamStre moyen compris entre 5 et 100 lalcroiafetres est 
interposS sur le trajet du liquide distribufi entre le 
recipient et 1' orifice de distribution. 

2 - Dispositif selon la revendication 1, 
20 caract6ris6 par le fait que I'fil&aent frittfi (11, 111) 

est disposfi en aval de la valve (4, 104), dans le 
canal d'fijection (6, 106) du bouton-poussoir en amont 
de 1' orifice de distribution, 

3 - Dispositif selon la revendication 2, 
25 caract6ris6 par le fait que l'616ment frittfi (111) est 

dispose dans le canal d'Sjection (106) de fagon mobile 
entre deux positions : une premifere position oil la 
fritte est disposfie sur le trajet du liquide distribufi 
par la valve et une seconde position oil elle est en 
30 dehors dudit trajet. 

4 - Dispositif selon la revendication 1, 
caract6rls6 par le fait que l'€16ment frittfi (211, 
311) est dispose en amont de la valve (204, 304), Si 
1' inter ieur du recipient (202, 302). 

35 5 - Dispositif selon la revendication 4, 

capacterise par le fait qu'un tube plongeur (321) est 
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flxd au corps (304b) de la valve (304), I'SlSment 
frittS (311) Stant dispoeS dans ledit tube plongeur 
(321). 

6 - Dispositif salon la revendlcation 5, 
5 caract6ris6 par le fait que l'616ment frittS (311) est 

disposfi dans le tiers supdrieur du tube plongeur 
(321). 

7 - Dispositif selon la revendication 4, 
caract6ris6 par le fait que I'filSment frittS (211) est 

10 fix6 sur la partie du coxps de valve (204b) situSe 
dans le recipient (202). 

8 - Dispositif selon la revendication 2, 
dont le recipient (102) contient un produit & distri- 
buer chargS en polym^re, caract6ris6 par le fait que 

15 les pores de 1' filament fritt6 (111) ont un diamdtre 
laoyen compris entre 50 et 100 microm&tres . 

9 - Dispositif selon la revendication 1, 
dont le recipient (2, 102, 202, 302) ne contient sen- 
siblement pas de polymgres dans le liguide h distri- 

20 buer, caractfirisS par le fait que les pores de 
I'ei^ment frittS (11, ill, 2X1, 311) ont un diam&tre 
moyen compris entre 5 et 50 micrometres. 

10 - Dispositif selon I'une des revendica- 
tions 14 9, caract6risfi par le fait que la valve 

25 (4, 104, 204, 304) est une valve & tige Smergente. 
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